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(g) Gassackmodut 

@ Gassackmodul, mit 
einem Gassack (3) und 

einer vorderseitigen Abdeckung (9) aus Kunststoff, 
die etnen mittigen Teil (38) und eine diesen umgebende, 
vorgegebene Austrittsoffnung (36) fur den Gassack (3) 
hat, welche in geschlossenem Zustand von einem ringfor- 
migenTeil (32) der Abdeckung (9) unngeben ist, wobei der 
ringformige Teil (32) beim Entfalten des Gassacks (3) zur 
Freigabe der Austrittsoffnung (36) entfernt wird und wo- 
bei der mittige Tefl (38) so am Modul befestigt ist, daS er 
beim Entfalten des Gassacks (3) an einer freien Bewegung 
gehindert wird, dadurch gekennzeichnet, daS ein Verstar- 
kungsring (40) in dem mittigen Teil (38) eingebettet ist 
und fangs des inneren Randes des ringformigen Teils (32) 
der Abdeckung (9) verlauft und den mittigen Teil (38) mo- 
dulseitig befestigt und an einer freien Bewegung beim 
Entfalten des Gassacks (3) hindert. 
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Gassackmodul 



5 Die Erfindung betrifft ein Gassackmodul, mit einem Gassack und einer vor- 
derseitigen Abdeckung aiis Kunststoff, die einen mittigen Teil und eine diesen 
umgebende, vorgegebene Austritts6f6iung fur den Gassack hat, welche in ge- 
schlossenem Zustand von eiiiem ringformigen Teil der Abdeckung umgeben ist, 
der beim Entfalten des Gassacks zur Freigabe der Austritts^ffhung entfemt wird, 
10 wobei der mittige Teil so am Modul befestigt ist, daB er beim Entfalten des Gas- 
sacks an einer fireien Bewegung gehindert wird. 

Ein derartiges Gassackmodul ist aus der DE 197 49 914 A bekannt. Dabei ist 
ein Gassack vorgesehen, der im aufgeblasenen Zustand eine dem Insassen zuge- 
wandte Vorderseite hat, die in eine zentrische Einbuchtung tlbergeht, welche da- 

IS durch gebildet ist, dafi ein mittiger Gassackteil an einer freien Bewegung aus dem 
Modul gehindert wird. Somit entsteht eine die Einbuchtung umgebende, mit Gas 
befiillte Kammer. Der mittige Teil der Abdeckung bleibt beim Of&en der Abdek- 
kung stehen, wird also nicht nach auBen geschwenkt oder verlagert. Wichtig ist 
bei einem Gassackmodul mit feststehendem mittigen Teil, daB dieses sehr stabil 

20 und sicher am Rest des Moduis gehalten wird, wenn die Austrittsoffiiung fireige- 
legt wird. 



Die Erfindung schafR ein Gassackmodul, bei dem die Abdeckung leicht, aber 
dennoch sehr stabil ausgefiihrt ist. Dies wird bei einem Gassackmodul der ein- 
gangs genannten Art dadurch erreicht, daB ein Verstarkimgsring in dem mittigen 
Teil eingebettet ist und langs des inneren Randes des ringformigen Tells der Ab- 
deckimg verlauft imd den mittigen Teil der Abdeckung modulseitig befestigt und 
an einer freien Bewegung beim Entfaiten des Gassacks hindert. Durch den Ver- 
starkimgsring, der vorzugsweise ein Blechring ist, wird verhindert, daB der Kunst- 
stoff im Bereich des mittigen Teiles im Bereich seiner modulseitigen Befestigung 
ausreiBen kann, wenn der Gassack sich entfaltet. Der Verstarkungsring, der mo- 
dulseitig Starr befestigt sein sollte, halt den mittigen Teil zuriick, wenn die Abdek- 
kimg geoffiiet wird. Durch die relativ grofie Flache des Ringes ergibt sich keine 
Gefahr des AusreiBens des KunststofFs, verglichen beispielsweise mit einer in den 
KunststofF eingebetteten Schraube. Der Ring ist zudem am AuBenrand des mitti- 
gen Teils vorgesehen, also genau in dem Bereich, in dem der Obergang zum ring- 
formigen Teil vorgesehen ist und in dem, wenn die Abdeclamg aufreifien muB, 
auch eine hohe Belastung in der Abdeckung vorhanden ist. Der Verstarkungsring 
verhindert in diesem Zusammenhang ein weiteres AufieiBen der Abdeckung. In- 
dem ein Verstarkungsring und keine Scheibe vorgesehen ist, ISfit sich erhebliches 
Material und damit Gewicht sparen, zumal der Verstarkungsring, wie erwShnt, 
Qblicherweise aus Blech ist. 

Zunehmend werden auch hochwertig aussehende, aus Metall oder emaillier- 
tem Metall bestehende Embleme von Fahrzeugherstellem aufienseitig auf die Ab- 
deckung aufgesetzt. Diese Embleme sind separate Telle, die an der Abdeckung 
befestigt werden mOssen. Eine Ausfllhrungsforai der Erfindung sieht vor, daB das 
als separate Teil ausgebildete Emblem wenigstens einen rUckseitigen Befesti- 
gungsfortsatz hat, der sich durch den mittigen Teil und radial einwarts des Ver- 
starkungsrings erstreckt. Das bedeutet, daB das Emblem nicht am Ring unmittel- 
bar befestigt ist, sondera sich durch das Loch im Ring und den darin befindlichen 
Kxinststoff erstreckt. Bisiang wurde angedacht, daB Hmbieme z.B. unmitteibar an 
Einlegeblechen oder an ruckseitig der Abdeckung anliegenden Konterblechen 
befestigt werden. Das wOrde jsdocli im vorliegenden Fal! bsdeuter;, daS der Ver- 
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starkimgsring radial einwarts breiter ausgebildet sein miiBte, was auf Kosten des 
Gewichts ginge. Die bevorzugte Ausfuhrungsform sieht nunmehr vor, dafi der 
Verstarkungsring nicht fur diese Aufgabe vorgesehen ist und folglich schmaler 
auszufuhren ist. Indem aber der Verstarkungsring den Befestigungsfortsatz um- 
5 gibt, besteht keine Gefahr, daB der mittige Teil der Abdeckung beim Of&ien der 
AustrittsoflBiung im Bereich des Befestigungsfortsatzes relBt und die Befestigung 
des Emblems schwacht. Der Verstarkungsring umgibt somit den Befestigungs- 
fortsatz, ohne direkt mit ihm verbunden zu sein, wie eine Schutzwand. 

Der Befestigungsfortsatz wird dariiber hinaus gemaB einer bevorzugten Aus- 
10 fiihrungsfomi auf der Ruckseite des mittigen Teils umgeformt, d.h. das Emblem 
ist nur am Kunststoff befestigt, so daB keine separaten zusatzlichen Teile zur Be- 
festigung benotigt werden. 

Eine andere Ausfuhrungsform sieht vor, dafi ein topfformiger Diffusor im 
Modul vorgesehen ist, dessen Vorderwand sich zum mittigen Teil der Abdeckung 
15 erstreckt. Einerseits kann der Verstarkungsring auf dem Diffusor befestigt sein 
und andererseits, altemativ oder zusatzlich, kann der Befestigungsfortsatz durch 
eine Offhung im Diffusor ragen, um riickseitig umgeformt zu werden, so daB eine 
formschltissige Verbindxmg Diffusor 201 Emblem entsteht. 

Bevorzugt ist der Gassack ein Ringkammergassack, wie er zuvor bereits er- 
20 wahnt wurde. Im aufgeblasenen Zustand hat er eine dem Insassen zugewandte 
Vorderseite, die in eine zentrische Einbuchtung ubergeht. Diese ist dadurch gebil- 
det, daB ein riickseitig des mittigen Abschnitts verlaufender mittiger Gassackteil 
an einer freien Bewegung aus dem Modul heraus gehindert wird. Die Einbuchtung 
bildet in diesem Zusammenhang keine mit dem eingeblasenen Gas befiillte Kam- 
25 mer. 

Vorzugsweise wird der mittige Gassackteil am Modul durch die Befestigung 
des Verstarkungsrings am Modui befestigt und an der freien Bewegung beim Ent- 
falten des Gassacks gehindert. Der Verstarkungsring hat damit eine Doppelfunkti- 
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on, indem er einerseits den mittigen Teil der Abdeckung und andererseits den 
mittigen Gassackteil an einer freien Bewegung aus dem Modui heraus hindert. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sicb aus der nachfol- 
genden Beschreibung und aus den nachfolgenden Zeichnungen, auf die Bezug 
5 genommen wird. In den Zeichnungen zeigen: 

Figur 1 eine schematische Ansicht des erfindungsgemSfien Gassackmoduls mit 
aufgeblasenem Gassack, 

Figur 2 eine Schnittansicht durch eine erste Ausflihrungsform des erfindungs- 
gemaBen Gassackmoduls, ais Lenkradmodui ausgefiihrt, und 

Figur 3 eine Schnittansicht durch eine zweite Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Gassackmoduls, ebenfalls als Lenkradmodui ausgefiihrt. 

In Figur 1 ist ein im Fahrzeuglenkrad zur Rtickhaltung von Kopf und Ober- 
koiper dienendes Gassackmodul gezeigt, das aus einem Gassack 3, einem Gasge- 
nerator 5, einem ModulgehSuse 7, in dem Gassack 3 und Gasgenerator 5 unterge- 
bracht sind, imd einer vorderseitigen Abdeckung 9 aus KunststofTbesteht. 

Der Gassack 3 besteht aus einer Gassackwand aus Gewebematerial, die, bezo- 
gen auf den aufgeblasenen Zustand, mehrere Seiten aufweist. Eine Vorderseite 1 1 
ist dem Insassen im aufgelasenen Zustand zugewandt Die Vorderseite 1 1 geht in 
eine zentrische Einbuchtung 13 Qber, die dadurch gebildet wird, daB ein mittiger 
Gassackteil 16 modulseitig so befestigt ist, daB er an einer freien Bewegung aus 
dem Modul heraus gehindert wird, wenn sich der Gassack entfaltet. Es ergibt sich 
damit eine die Einbuchtung 13 umgebende, mit Gas befullte ringf&rmige Kammer 
18. 

Der Gasgenerator 5 wird von einem topfionnigen Diffiisor 20 umgeben, wobei 
25 diz Vcrdsrv/and 22 des Dif&sors 20 azi die Abdeckung 9 angrenTt (siehe Figuren 
2 und 3). 
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In Figur 2 ist das Modul exakter dargestellt, wobei jedoch der Gasgenerator 5 
nur bruchsttlckhaft wiedergegeben ist. Der Gassack 3 ist an dem Rand seiner Ein- 
blasoffiiung zwischen einem Flansch 24 des Diflfusors 20 und einem verstSrkten 
Boden 26 des Modulgehauses 7 geklemmt. Der mittige Gassackteil 16 ist zwi- 
5 schen der Vorderwand 22 \md der Abdeckung 9 geklemmt und fest am Difiiisor 
20 und damit am Modul angebracht. 

Die Abdeckung 9 aus Kunststoff hat mehrere Abschnitte, namlich einen SuBe- 
ren Teil 30, einen ringfbrmigen Teil 32, der durch eine Materialschwachungslinie 
34 vom aufieren Teil 30 begrenzt ist und eine ringfonnige Austrittsoffhung 36 fur 
den Gassack verschliefit, ilber den der Gassack 3 aus dem Modul heraustreten 
kann. Der ringfSrmige Teil 32 besteht aus Klappen, die radial iimenseitig an ei- 
nem mittigen Teil 38 der Abdeckung 7 einstUckig befestigt sind. Der mittige Teil 
38 wird im Gegensatz zum ringfbrmigen Teil 32 beim Entfalten des Gassacks 3 an 
jeglicher fireien Bewegung gehindert, indem eram Difiusor 20 starr befestigt ist. 
Dazu ist in den mittigen Teil ein vorzugsweise umfangsmafiig geschlossener Ver- 
starkungsring 40 eingebettet, was beim Spritzen oder Schaumen der Abdeckung 9 
erfolgt. Der VerstMrkungsring 40 ist am AiiUenrand des mittigen Teils 38 imd da- 
mit langs des inneren Randes des ringfbrmigen Teils 32 verlaufend vorgesehen. 
Riickseitig stehen vom VerstSrkungsring 40 mehrere Gewindebolzen 42 ab, die 
mit dem Verstarkungsring nicht losbar verbunden sind. Die Gewindebolzen 42 
erstrecken sich durch Offiiungen im Gassack 3 und Of&ungen im Dififusor 20. 
Auf der Ruckseite der Vorderwand 22 des Difiusors 20 sind Muttem 44 auf die 
Gewindebolzen 42 aufgeschraubt. Durch diese Befestigungseinrichtung wird der 
mittige Teil 38, wie erwahnt, modulseitig befestigt. 

25 Radial einwarts des VerstSrkungsrings erstreckt sich von auBen sichtbar ein als 

separates Teil ausgebildetes Emblem 50 aus Metall oder emailliertem Metall. Das 
Emblem 50 hat riickseitig mehrere Befestigungsfortsatze 52, welche sich durch 
das mittige Teil 38 der Abdeckung 9 imd entsprechende Offiiungen in der Vor- 
derwand 22 erstrecken. Auf der Ruckseite der Vorderwand 22 werden die Befe- 

30 stigungsfortsaize 52 bei der Montage des Emblems 50 einwarts gebogen, also 
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umgeformt, so daB das Emblem 50 am mittigen Teil 38 befestigt ist. Es besteht 
keine uiunittelbare Verbindung mit dem Verstarkungsring. 

Die Ausfahnmgsform nach Figur 3 entspricht bis auf das im folgenden be- 
schriebene Detail der Ausfiihrungsfomi nach Figur 2, weshalb funktionsgleiche 
5 Teile mit den bereits eingefiihiten Bezugszeichen versehen werden imd nur noch 
auf den Unterschied zwischen den Ausfiihrungsfomien eingegangen werden muB. 

Im Gegensatz zur Ausfiihrungsform nach Figur 2 ragen die rUckseitigen Befe- 
stigungsfortsatze 52 nicht durch die Vorderwand 22, die im Bereich des Emblems 
50 eine Einbuchtung hat, sondem nur durch das mittige Teil 38 der Abdeckung 9. 
10 RUckseitig sind die Befeistigungsfortsatze 52 jedoch xmigebogen, so daB eine 
fonnschlussige Verbindung zwischen den Befestigungsfortsatzen 52 und dem 
KunststofF, der den mittigen Teil 38 bildet, entsteht 

Altemativ kSnnte der Verstarkungsring 40 auch an einem anderen beim Ent- 
falten nicht bewegten Teil befestigt sein, beispielsweise am Gasgenerator. 

15 Denkbar ist auch, daB der mittige Teil 38 nur imi einige wenige Zentimeter 
axial nach auBen bewegt wird, wenn die Abdeckung 9 im Riickhaltefall zu offhen 
ist, Dennoch wird der mittige Teil 38 und damit der mittige Gassackteil 16 an ei- 
ner freien Bewegung nach auBen gehindert, denn eine Einbuchtung 13 bleibt nach 
wie vor vorhanden. 

20 Wie in den Figuren 2 und 3 zu erkennen ist, ist die Abdeckung 9 eine Zwei- 

komponentenabdeckung, mit einer inneren Tragschicht 60, die auch einstttckig in 
das Modulgehause 7 ubergeht, und einer auBenseitigen Abdeckschicht 62. Der 
Verstarkungsring 40 wird beim Spritzen der Abdeckung in die Spritzform einge- 
legt und ist voUstandig von Kunststoff umgeben. 
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SchutzansprQche 



. 1, Gassackmodul, mit 

einem Gassack (3) und 

5 einer vorderseitigen Abdeckung (9) aus Kunststoff, 

die einen mittigen Teil (38) und eine diesen umgebende, vorgegebene Aus- 
trittsSffiiung (36) fur den Gassack (3) hat, welche in geschlossenem Zustand von 
einem ringfSrmigen Teil (32) der Abdeckung (9) imigeben ist, wobei der ringfor- 
mige Teil (32) beim Entfaiten des Gassacks (3) zur Freigabe4er Austrittsof&iung 
10 (36) entfemt wird und wobei der mittige Teil (38) so am Modul befestigt ist, daB 
er beim Entfaiten des Gassacks (3) an einer fireien Bewegung gehindert wird, 

dadurch gekennzeichnet, daB ein Verstarkungsring (40) in dem mittigen Teil (38) 
eingebettet ist und ISngs des inneren Randes des ringfiJmugen Teils (32) der Ab- 
deckung (9) verlauft und den mittigen Teil (38) modulseitig befestigt und an einer 
15 fireien Bewegung beim Entfaiten des Gassacks (3) hindert. 

2. Gassackmodul nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da& ein als se- 
parates Teil ausgebildetes Emblem (SO) vorgesehen ist, das wenigstens einen 
nickseitigen Befestigungsfortsatz (52) hat, der sich durch den mittigen Teil (38) 
der Abdeckung (9) und radial einwSrts des VerstSrkungsrings (40) erstreckt 

20 3. Gassackmodul nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Befesti- 

gungsfortsatz (52) nur am Kunststoff des mittigen Teils (38) befestigt ist. 

4. Gassackmodul nach Anspmch 3, dadurch gekennzeichnet, dafi der Befesti- 
gimgsfortsatz (52) auf der RUckseite des mittigen Teils (38) umgeformt ist. 

5. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch ge- 
25 kennzeichnet, daB ein topffbrmiger Diffiisor (20) im Modu! vorgesehen ist, dessen 
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Vorderwand (22) sich zum mittigen Teil (38) der Abdeckung (9) erstreckt, wobei 
der Verstarkiingsring (40) an dem Diffusor (20) befestigt ist. 

6. Gassackmodul nach Anspruch 2 oder nach Anspnich S, soweit dieser auf 
Anspruch 2 rQckbezogen ist, dadurch gekennzeichnet, dafi ein topfR3nniger Diffu- 

5 sor (20) im Modul vorgesehen ist, dessen Vorderwand (22) sich zum mittigen Teil 
(38) der Abdeckung (9) erstreckt, und daB sich der Befestigungsfortsatz (52) 
durch eine Of&iung im Diffusor (20) erstreckt imd an dessen Rtickseite umge- 
formt ist. 

7. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch ge- 
10 kennzeichnet, dafi der Gassack (3) im aufgeblasenen Zustand eine dem Insassen 

zugewandte Vorderseite (11) hat, die in eine zentrische Einbuchtung (13) ilber- 
geht, welche dadurch gebildet ist, daB ein nickseitig des mittigen Abschnitts (38) 
verlaufender mittiger Gassackteil (16) an einer freien Bewegung aus dem Modul 
gehindert wird, so daB eine die Einbuchtung umgebende, mit Gas beflUlte Kam- 
15 mer(18)entsteht. 

8. Gassackmodul nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der mittige 
Gassackteil (16) durch die Befestigung des Verstarkungsrings (40) modulseitig 
befestigt und an einer freien Bewegung beim Entfalteh des Gassacks (3) gehindert 
wird. 
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